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	项目名称
	物资名称
	主要技术要求
	单位
	数量
	交货日期
	质保期（不低于）
	交货地点
	专用业绩要求

	线缆上料机、大线径剥皮机等设备采购项目
	线缆上料机
	上料方式：自动阶梯式；适应线缆范围：φ60-φ90mm；兼容调整方式：自动；升高高度：200mm；料仓容量：≥200kg;输送速度：≥12根/min；电源容量：380V、50HZ；气源压力：0.5Mpa；功能配置：前端对接AGV，并将线缆输送到料仓；后端直接对接输送线体。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	业绩要求：2021年1月1日至招标采购公告发布日止，完成过自动化设备累计销售业绩不少于2份，合同额累计不少于350万。注：业绩必须提供对应的合同复印件。

	
	大线径剥皮机
	切刀调整方式：自动调整；输送轮调整方式：自动调整；功能：内外护套切分；功率:≤19kW；电压：380V、50HZ；剥线范围：φ30mm-φ180mm；剥线厚度:≤50mm；剥线机速度:≥15m/min；重量:1200kg；刀片材质：GrMo合金钢；刀片数量：2片；尺寸：≤1620×1000×1700mm（L×W×H）。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	预处理手动切割设备
	功率：≤3.5kW；电压：220V、50HZ；最大切断直径：Φ160mm；额定转速：1800r/min；切割方式：冷切;切割力：70kN;适应线缆类型：钢铠铜芯和铝芯线缆。
	套
	2
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	预处理手动矫直设备
	矫直直径范围：Φ60mm-Φ130mm；额定压力：700bar；功能用途：电力线缆矫正；扭矩：50kN；动力方式：液压; 矫直长度：1.5米;安装要求：可安装在工作台使用。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	预处理工作台
	功能：用于线缆切割矫直平台；尺寸：≤3300×1588×920mm（L×W×H）；框架结构：铝型材;台面：高密度复合板，耐磨抗冲击；安装要求：可固定安装切割、矫直设备，辅助人工切割矫直作业。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	上料工装
	功能：用于存放1.5米线缆段，可对接AGV，完成上料；结构：焊接结构，放置平稳；尺寸精度：±3mm；负载：不小于200kg；尺寸：≤1300×1000×600mm（L×W×H）；可存放线缆直径：Φ60mm-Φ90mm；限位方式：多立柱。
	套
	5
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	称重平台
	称重范围：0-1300kg;分度值：1Kg;供电方式：220V、50HZ;台面尺寸：1029×889×12mm;显示方式：LED;平台结构可对接AGV小车。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	封闭隔断
	功能：半封闭隔断，将预处理区隔离，预留AGV小车进出通道；材质：铝合金，人造饰面板。尺寸;16000×8000×2500mm （L×W×H）;颜色符合统一技术规范要求。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	线缆转盘
	直径范围：不小于2m;结构：焊接框架结构;旋转方式：下盘固定，上盘旋转；旋转支撑：回转支承+从动轮支撑；负载：≥1吨;动力方式：从动式。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	助力机械手
	臂展范围：≥2.5m；负载能力：≥100kg；提升行程：≥1.4m；配置：平衡控制；夹具系统：适应Φ30-Φ150mm线径钢铠铜芯和铝芯线缆；结构：钢制焊接结构；制动系统：旋转/上下 制动。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	接驳输送装置
	输送速度：0-18m/min可调;定位：线缆自动对中;尺寸：≤2220×595×910mm（L×W×H），高度可调，调整范围0-60mm;输送形式：滚筒线输送；要求输送稳定；输送衔接：前端坡度衔接，后端压辊衔接牵引机。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	进料牵引机
	电源:380V、50HZ；速度调节:5档位、无级变速；控制方式:控制面板/速度微调；功率:3.6kw;最大拉力:30kN;电缆直径:30-160mm;传送方式:双履带传送;速度:0-30m/min;线缆兼容调整方式：自动调整；尺寸:≤1000×550×600mm（L×W×H）
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	线缆切断机
	动力系统;液压驱动,可连接主控;电源：380V、50HZ；缸径：120mm；剪切精度：1mm；最大剪切直径：180mm；行程：200mm；剪切力：35吨；电机：≤7.5kw。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	矫直输送机
	矫直方式:双向压紧矫直；功率:4.5kw;矫直范围:Φ30-Φ150mm；输送方式:挤压辊;速度:0-18m/min;线缆兼容调整方式：自动调整；尺寸:≤1520×780×1520mm（L×W×H）。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	大线径剥皮分离设备
	驱动方式：电机驱动；分离兼容范围：φ60mm-φ90mm；调整方式：自动调整；接驳方式：自动接驳；结构：定制，含输送线和压接辊；气源压力：0.5MPa。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	线芯上料机
	上料方式：自动阶梯式；适应线缆范围：φ20-φ30mm；升高高度：≥100mm；料仓容量：≥30kg;输送线速度：0-18m/min可调；气源压力：0.5Mpa；功能：前端对接线体收取线芯，后端对接剥皮机送料。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	线缆剥皮机
	电机功率：≥7.5kW；刀数：2；剥线范围;φ30-φ180mm；剥线机速度:≥15m/min；调整方式：自动调整。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	剥皮分离设备
	驱动方式：伺服电机；分离兼容范围：φ20mm-φ30mm；调整方式：自动调整；分离方式：仿形导向；结构：非标定制框架，焊接结构；运动方式：气动、输送线；气源压力：0.5MPa。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	线芯捆扎设备
	收料方式：桁架结构;行程：不小于800mm;功率：0.75kw；规格：60×60mm（W×H）;承重能力：80kg;捆扎速度：每道2.5s;捆扎力：0-30kgf可调;扎带规格：宽9-15mm(±1mm),厚0.55-1.0mm(±0.1mm);粘合方式：热熔法，底部粘接；输送线速度：0-18m/min可调。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	线芯装包机械手
	料仓容量：定制容量；缓存时间：4min；控制方式：伺服电机；轴数：3轴；行程：800mm(X),400mm(Y),500mm(Z)；运行速度：不小于100mm/s;夹具形式：气动形式；气源压力：0.6Mpa；调整方式：自动；结构：焊接框架结构。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	水平皮带输送线
	输送速度：0-18m/min；长度：8米；承载能力：每个分段的大于满载负载重量的1.5倍；皮带材质：PA含绒布，内置钢丝；框架材质：国标工业铝型材；调节：具备张紧调节功能，铝合金带轮。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	爬坡皮带输送线
	输送速度：0-18m/min；爬坡角度：≤20°；长度：8米；承载能力：每个分段的大于满载负载重量的1.5倍；皮带材质：PA含绒布，内置钢丝；框架材质：国标工业铝型材；调节：具备张紧调节功能，铝合金带轮。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	物料撕碎机
	进料口尺寸：1450×1300mm（L×W）；粉碎腔尺寸：1100×840mm（L×W）；主电机功率：75kw；液压电机功率：5.5kw；动刀数量：66+2pcs；定刀数量：10pcs；刀片材质：模具钢D2；主轴转速（rpm):73；重量（kg):5600；尺寸：≤3050×2400×3500mm（L×W×H）；噪音值：≤95dB；碎片尺寸：≤50mm。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	振动给料机
	宽度:1000mm；功率:0.8kw；型号:GTCX60120；磁力:2000-4000GS；功率:2.2kw；尺寸：≤1300×1800×1800mm（L×W×H）；噪音值：≤90dB。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	主线磁选机设备
	磁力：2000-4000GS；功率:2.2kw；尺寸：≤900×1800×800mm（L×W×H）；噪音值：≤85dB。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	主线涡电流分选机设备
	功能：利用高频交变磁场所产生感应电流，分离金属非金属；功率:5.7kw；分选筒径：320mm；转速：50-2800r/min；皮带传动功率：1.1kw；尺寸：≤4560×1560×2350mm（L×W×H）；噪音值：≤85dB。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	主线风选机设备
	功能：利用空气悬浮将混合物料分离为轻、重两部分的分选，定制结构；尺寸：≤2500×2800×5200mm（L×W×H）；噪音值：≤95dB。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	主线除尘设备
	功能：含尘气流作旋转运动，借助于离心力将尘粒从气流中分离并捕集于器壁，再借助重力作用使尘粒落下，最终将分离出填充物，定制结构；尺寸：≤3000×2200×4800mm（L×W×H）；音值：≤95dB。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	隔音装置
	结构：钢结构定制；功能：隔音降噪；墙体厚度：≥100mm；隔音效果：≤60dB；检修通道数量：2；快速门功率：0.75-1.5kw；速度：0.6m-1.5m/s；门体结构：铝合金；透视窗：聚碳酸酯板，双层结构；施工尺寸：≤26000×8500×7000mm。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	托盘
	外尺寸：1200×1200×150mm（L×W×H）；托盘形式;网格川字；负载：动载≥1300kg；材质：抗冲击高密度聚乙烯HDPE ；制作工艺：注塑，一次成型；耐受温度：高温75℃，低温-25℃；颜色：蓝色。
	个
	198
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	吨包支架
	支架适用吨包尺寸包括1000×1000×1200mm和1000×1000×400mm；结构：活动支架、带脚轮非标定制；固定支架，配合托盘使用非标定制。
	个
	18
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	称重设备
	称重范围：不低于1.3吨;分度值：不超过1kg；供电方式：交直流两用；称重台面1290×1245×12mm（L×W×H）；显示方式：LED；结构：底盘结构对接AGV，由上层系统调度。
	套
	7
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	自动转运设备
	本体外形:不超过 1450×960×2100mm;举升高度:不低于1000mm;额定载重: 不低于400kg;运行速度:空载0-60m/min；负载0-50m/min;下降速度:（实载/空载）110/90mm/s；驱动方式:舵轮;行走功能:前进、后退、左右90°拐弯;行走精度:不超过±10mm;停止位置精度:不超过±10mm;停止角度精度:不超过±1°;最小转弯半径:不超过1150mm；导航方式:激光导航;续航时间:6-8h；充电时间：1-2h。
	台
	2
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	横梁货架
	货物尺寸（长×宽×高mm）：1200×1200×1500mm；货架高度≤5.5m，共3层；额定载荷：≥1500kg；货架类型：横梁式货架；材质：碳素结构钢Q235B。
	货位
	198
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	库内侧向堆高设备
	额定负载：≥1500kg；升降高度：4.5米；叉取方式：侧叉；最小巷道宽度：1.65m；类型：堆高车；适用货架：堆高货架；驾驶方式：座驾式；续航时间/充电时间:6-8h。
	台
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	接驳工装
	功能：自动称重、AGV接驳；称重范围：不低于 1300kg；结构：非标定制；尺寸：≤2000×1500×500mm（L×W×H）。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	

	
	控制系统
	监听PLC点位实时状态、线体分段控制功能；与称重平台通信，获取出入库物料重量并进行监管；支持WebService、Http、OPC、MQTT和TCP/IP等多种通信协议，并具备可扩展性，实现高性能的数据分析、处理工作；向生产管理系统上报线体实时状态功能；与自动小车设备具有任务下发功能；软件接口响应时间不超过500ms，CPU使用率和内存使用量不超过20%，可维持软件快响应和稳定运行。
	套
	1
	接到供货通知后25日内
	3年
	买方指定地点
	


具体供货不局限于上述产品。应包括上述产品相关配件，类似升级产品，及整体设备的安装调试。
备注：
1.取得《国家电网有限公司集中规模招标采购供应商资质能力核实证明》或《国网智能科技股份有限公司集中规模招标采购供应商资质能力核实证明》（以下简称《核实证明》）的投标人，应按要求使用该《核实证明》。《核实证明》含有的业绩、试验报告不能满足招标文件要求的，需要提供满足要求的业绩、试验报告等证明材料；未取得《核实证明》的，投标人需要提供对应支持证明材料。
2.投标文件中提供的证明材料复印件应复印清晰、可辨认且不得遮盖、涂抹，否则视为无效。
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